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MUHTELIF EL ALETLERI VE MALZEMELER
GENEL SARTLAR

Teklif edilen El Aletlerinin markalari ve mensei Ulke mutlaka belirtilecek ve
varsa kataloglari teklif mektubuna eklenecektir.

Tum el aletleri paslanmaz celikten Gretilmis olmalidir.

Tum el aletleri 134°C buharh otoklavda steril edilebilmelidir.

Tum el aletleri mevcutta bulunan alet ve yuzey dezenfektanlarindan
olumsuz etkilenmemelidir.

Tum el aletleri paslanma ve korozyona karsi direncli olmahdir.

Keskin kenarli aletlerin bileylenebilir 6zellikte olmasi gereklidir.

Aletler kullanim kolayhgi saglayacak sekilde ergonomik sekilli olmalidir.
Tum el aletleri Gzerinde marka ve Uretildigi malzemeyi gosteren silinmez
bir sekilde yazilmis ibareler bulunmahdir.

Tum aletler Gzerine idarenin idarenin belirleyecegdi sekil ve sayida yuklenici
firma tarafindan barkod ve/veya bolum adi yazdirilacaktir. Bu islem icin
ayrica Ucret talep edilmeyecektir.

Satinalma komisyonu teklif edilen malzemelerin numunelerini gerek
gordiigu zaman isteyebilir. Bu durumda firma en ¢ok 3 (U¢) gin icerisinde
numune vermek zorundadir.

Gerekli hallerde 1SO ve CE (Certificate Europe) Sertifikalar istenecektir.

83. AYNA BASI

Bu Urln icin teklif edilecek birim fiyat "1 adet" Gzerinden olmalidir.
Urlinler 12'lik kutularda, orjinal ambalajinda teslim edilmelidir.
Uzerinde markasi ve numarasi silinmez bir sekilde yazili olmahdir.
4 numara olmahdir.

Tercihe gore duz olmali ya da bluyutme yapmalidir.

84. AYNA SAPI

Bu Urdn icin teklif edilecek birim fiyat "1 adet" Gzerinden olmalidir.

. Ayna sapi ilaglarin yapismamasi icin puriazsuz, diz ve kolay temizlenebilir

olmalidir.
Ayna saplari orijinal ambalajinda olmahdir.

85. SOND

Uc kisimlari dik acili ve orak sekilde olmalidir. Sayilari muayene komisyonu
tarafindan

belirlenerek alinacaktir.
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2. Uzeri tirtiksiz ve diiz olmalidir.

3. Orijinal ambalajinda olmalidir.

86. PRESEL
1. Malzemelerin polisaji purtzsuz ve duzgun olmalidir.
2. Orijinal ambalajinda olmalidir.

Preselin uclari tirtikh olmali ve birbirine cok iyi birlesmelidir.

W

Kullanim sirasinda kolay deforme olmamalidir.

5. Farkh form ve ebatlarda, Muayene komisyonu tarafindan secilerek
alinacaktir.

87. KUVET
. Paslanmaz metalden Uretilmis olmahdir.
. Unit tablasi Uzerinde el aletlerinin tasimasi icin uygun olmalidir.
. Kenarlari yuvarlatiimis olmahdir.
. Kapaksiz olmalidir.

. Sterilizasyon ve dezenfeksiyon islemlerinde herhangi bir bozulma ve korozyona

ugramamaldir.

6

. Genisligi 10X20cm (x3 cm), yuksekligi en az 2,5cm(£0,5 cm) olacaktir.

88. EKSKAVATOR
1. Sap kismi yuvarlak ve purtzsuz olmalidir.

2. Calisma uclari deforme olmayacak kadar kalin, calismaya engel olmayacak
kadar ince olmahdir.

3. ki tarafli kullanima uygun olmalidir.
4. Orijinal ambalajinda olmalidir.

5. Farkh form ve ebatlarda, Muayene komisyonu tarafindan secilerek
alinacaktir.
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89. SIMAN SPATULU

Malzemelerin polisaji duzgun ve puruzsuz olmalidir.

Calisma uclari deforme olmamalidir.

Spatulun tutma yeri parlatilmis olmalidir.

Siman spatulu cift tarafli olup, bir ucu sivri diger ucu yuvarlatilmis olmahdir.
Simanin kanstirilacagi uclarin boyu 32-36 mm, eni 5-8 mm ve kalinhgi 0,7-

0,95 mm olmalidir.

90. SIMAN FULVARI

Sap kismi yuvarlak ve purtuzsitz olmalidir.

. Calisma uclari deforme olmayacak kadar kalin, calismaya engel olmayacak

kadar ince olmahdir.
iki tarafli kullanima uygun olmalidir.
Cift uclu olmahdir.

Farkh form ve ebatlarda muayene komisyonu tarafindan secilerek
alinacaktir.

91. AGIZ SPATULU

Cift tarafli kullanima uygun aktif ve esnek uclar olmalidir.

. Spatulun ucg kisimlarinin acilari birbirinden farkh ve kolaylikla deforme

olmayan kalinlikta(0,45-0,6) olmalidir.
Aletlerin tutucu kisimlari Gzerinde dolgu artiklarini barindirmayacak ve

kolay temizlenebilecek sekilde purtzsuz olmalidir.

92. KOMPOZIT SPATULU

Cift tarafli, uca dogru yuvarlak daralan, uca kadar diz devam eden tiplerde
uclari

kompozite yapismayan farkli metalde sari altin renginde metal veya teflon
olmalidir.

Cift yonlu kullanilabilir 6zellikte olmalidir.

Polisaji dUzgun ve puruzstz olmalidir

Kalinhk ve genislikleri ihtiyaca gére muayene komisyonu tarafindan
secilerek alinacaktir.

Sap kisminin uzunlugu en fazla 15-18 cm araliginda olmahdir.

93. BURNISHER

Sap kismi yuvarlak ve puruzsuz olmaldir.

. Iki tarafli kullanima uygun olmalidir.
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3. Cift uclu olmahdir.
4. Boyutlari ve formlari muayene komisyonu tarafindan belirlenecektir.
94. AMALGAM FULVARI

Sap kismi tirtiksiz ve nikelajli olmali
. Boyutlari muayene komisyonu tarafindan belirlenecektir.
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95. AMALGAM TABANCASI

Tek tarafli olmalidir.

Mekanizmasi suya ve dezenfektan solUsyonlara karsi dayanikli olmalidir.
Orjinal ambalajinda olmalidir.

Farklh form ve ebatlarda muayene komisyonu tarafindan secilerek
alinacaktir.
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96. KAPSUL TABANCASI

Cam iyonomer kapsulleri uygulama kullanimina uygun olmalidir.
Paslanmaz celikten imal edilmis olmalidir.
Soguk + otoklav dezenfeksiyonuna uygun olmahdir.
Kapsul itici kismi metal olmalidir.
Uzerindeki buton sayesinde kapsul iticinin ucu geri alinabilmelidir.
97. ARTIKULASYON KAGIDI FORSEPSI
1. Artkllasyon kagidi tutmak icin tasarlanmis mandalli yapida olmalidir.
2. Uc kismi artiktlasyon kagidi tutmak icin tirtikli formda olmahdir.
3. Sap kisminin uzunlugu 14-18 cm araliginda olmahdir.
98. MATRIKS TASIYICI, DUZ
1. Tofflemeire tip matriks olmalidir.
2. Yuzeyi duz-tirtiksiz olmalidir.
3. Urun orijinal ambalajinda olmalidir.
4. Uygulama sirasinda hastanin yada hekimin yaralanmasina sebep

olabilecek sivri
kOse ve kenarlara sahip olmamalidir.

5. Uzerinde asiri sikismayi engelleyecek lastik veya silikon durdurucu sistem
olmalidir.

6. Teklif veren firma Grinun orijinal olduguna dair belgeyi seri numaralari (lot
no) ile belgelemelidir.

7. Hareket eden kisimlari rahat calismahdir.

99. MATRIKS TASIYICI, YENGEC
Yengec tip matriks olmalidir.

Yuzeyi duz-tirtiksiz olmahdir.
Urun orijinal ambalajinda olmalidir.

wWN -



LW E

Uygulama sirasinda hastanin yada hekimin yaralanmasina sebep
olabilecek sivri

kdse ve kenarlara sahip olmamahdir.

Bant tutucu kismi bandin kolayca yerinden ¢ikmasini engelleyecek sekilde
(Ucgene benzer)olmalidir.

Teklif veren firma UrtnUn orijinal olduguna dair belgeyi seri numaralari
(lotno) ile belgelemelidir.

Hareket eden kisimlari rahat calismalidir.

100. ENDOBOX

Paslanmaz celik ya da alUminyumdan Uretilmis olmalidir.

. Mavi, kirmizi vb. renklerde olmalidir.

Malzemelerin polisaji dizgun ve purtzstuz olmahdir.

Kanal aletleri ile kanal boyunu 6lgmek icin milimetrik élcum cetveli
uzerinde bulunmahdir.

Kanal aletlerini yerlestirmek icin Uzerinde en az 40 (kirk) delik bulunmahdir.
Aletlerin dizilebilmesine izin verecek kadar bayuk olmalidir.
Otoklavda sterilizasyona dayanikli olmalidir.

Sterilizasyonun bozulmamasi icin kapakl olmalidir.

101. ENDOBLOK

Endodontik kdk kanal egesi ¢alisma boyutu 6lcimU amaciyla dizayn
edilmis olmalidir.

. Uzerinde 12 mm ile 27,5 mm arasinda her 0,5 mmde bir kanal egesinin

hizli 6lcumu icin hazirlanmis boyutlu delikler olmalidir.
Ayrica yan yuzunde 30 mm'lik, lastik stoper yerlestirebilecek bir girintisi
olan bir cetvel daha olmalidir.

102. ENDODONTIK PLUGGER SETi

Endodontik kullanima uygun olmalidir.

Dort parca sapli celik el aletinden olusmalidir.

Uclan ISO 40,50,60,70,80 boyutlarinda olmahdir.

En az bir sene garanti suresi olmalidir.

Aletin markasi, yapildigi Glke, CE ibaresi silinmeyecek sekilde Uizerinde
yazmaldir.

103. RUBBER DAM SETi

Her set paslanmaz celikten bir adet delici, bir adet tasiyici, bir adet yuz
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cercevesi icermeli.

. Her set icinde (haricen verilebilir) paslanmaz celikten, 3 adet premolar, 3

adet Ust molar, 3 adet alt molar klemp verilmeli

Her set icinde (haricen verilebilir) en az 50 adet lastik 6rtt bulunmali, lastik
ortuler, kolay deforme olmayacak kalinlikta olmali.

Klempler kolay deforme olmamali, markalari klemp Uzerinde yazili olmali.

_ 104. KARPUL ENJEKTORU
Intraligamenter siringa tipinde olmahdir.

. Dental amach kullanilan karpul anestezi solusyonlarinin kullanimina uygun

olmaldir

Paslanmaz celikten Uretilmis olmalidir. Kullanilan paslanmaz celik DIN
1.4021 (x20Cr13)’e uygun olmalidir.

Polisaji duzgun ve purtzsuz olmalidir.

105. MTA TEPICi

Cenelerin arka ve 6n bolgelerinde kullanilabilmelidir.

. Tepici gévdesi elin uygun sekilde kavramasini saglayacak sekilde

paslanmaz celik materyalle yapilmis olmalidir.

Uc capli satin alma komisyonu tarafindan secilecektir.

Aletler yeni ve orijinal ambalajinda olmali ve aletlerin polisaji diuzgun ve
purtzsuz olmahdir.

Teklif edilen aletler firmalarin sunacadi orijinal kataloglarindan teyid
edilecektir.

106. MTA APLIKATORU

. MTA uygulamalari icin 6zel olarak tasarlanmis olmalidir.
. Kolay uygulama ve kontrol icin ideal tasarimli ana gévde, uygulama, tasima

ucu ve cikarilabilir pistondan olusmalidir.

Korozyona dayanikli paslanmaz celikten imal edilmis olmalidir.
Kolayca temizlenebilmeli ve tekrar kullanilabilir olmalidir.
Orijinal ambalaji icinde 1 adet MTA Aplikatér bulunmalidir.
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107. PLASTIK OLCU KASIGI

Alti farkh boyutu bulunmalidir.

Esnek plastikten Uretilmelidir.

Her boyutunun renkleri fakli olmahdir.

Kaliteli malzemeden Uretilmis olmahdir.

Alt ve Ust kasik seklinde takim halinde olmalidir.

Urlinin boyutlari komisyon tarafindan secilebilmelidir.

0-15 yas grubu cocuklarin agizinda kolaylikla kullanilabilir sekilde olmahdir.

108. GUTTA KESIiCi CiHAZ

1.Cihaz 220V ve 50-60Hz sehir sebeke gerilimi ile calismalidir.
2.Cihaz el aletinin bulundugu bir stand ve sarj tnitesinden olusmalidir.
3.Cihaz islem dncesinde 6n 1sitma gerektirmemelidir.



4.Cihaz ile kaviteye kadar soguk gidilebilmeli ve kaviteye girildikten sonra
basildigi anda isinmahdir.

5.Uclar otoklavlanabilmelidir.

6.Cihaz el parcasi kablosuz olmahdir.

7.En az 4 adet ug icermelidir ve ucglar 6zel formlari sayesinde kavite bosluguna
kolay erisim saglamalidir.

8.Cihaz sarj olurken sarj oldugunu goésteren bir pilot lambasi olmahdir.

9.Cihaz en az 2 yil garantili olmalidir.

10.Cihaz saglik bakanligindan onayli olmalidir.

11.Cihazin TITUBB kaydi olmaldir ve cihaz tesliminde idareye sunulmalidir.

109. MODELA)J SPATULU

15-17 cm boyunda olmalidir,

Formlari komisyon tarafindan tespit edilecektir

Tutma yerleri kayganligi 6nleyecek sekilde tirtikli olmahdir
Uriin numunesi denenecektir.
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110. MUM SPATULU

iki tarafi metal orta kismi tahta olmalidir,

Tahta kismin kesiti yuvarlaga yakin olmahdir,

Spatll boyu 160-180 milimetre araliginda olmalidir,

Spatultn her iki ucunda erimis mumu tasimak icin oluk olmalidir,
Uriin numunesi denenecektir,
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111. KRON AYIRICI

1. Arka dislerdeki kron ayriminda kullanilmak Gzere 90-100 derece acih
uretilmis olmalidir.

2. Polisaji duzgun ve puruzsuz olmahdir,

3. Eli yormayacak ve uygulamayi kolaylastiracak, el anatomisine uygun bir
sekilde dizayn edilmis olmahdir,

4. Kron ayirma kuvvetleri karsisinda egilememeli bukilmemeli ve
kirnilmamalidir,

5. Urdn numunesi denenecektir,

6. Urin orjinal ambalajinda olmaldir.

112. MEKANIK KRON SOKUCU

Kuron ve kopruleri gikartmak icin ayri uca sahip olmahdir,
. Her rinle birlikte BIRER ADET KURON VE KOPRU SOKME UCU YEDEGI
verilmelidir,

3. Urdn govdesi lizerine monte edilmis agirlik vasitasiyla kuron képri sékimu
saglamalidir,

4. Agirhk gévde uUzerinde déonmemelidir, sadece asagi yukari hareket
etmelidir,

5. Agirhigin dismemesi icin, agirhgin hareket ettigi metal gévdenin basinda ve
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sonunda durdurucu olmahdir,
6. Soklcu ozelligi iki tarafli olmal tek tarafi kron tek tarafi kdpra soklcu
olmalidir
Malzemelerin polisaji duzgun olmahdir,
UrGn numunesi denenecektir,
Manuel olmahdir.
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113. KRON SOKUCU uUcCuU

En az 3’ |U paketler halinde olmalidir.

Celik alasimindan yapilmis olmahdir.

Teklif edilen mekanik kron sokucu aletine uyumlu olmalidir.
Numuneler muayene komisyonu tarafindan secilecektir.
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114. OTOMATIK KRON SOKUCU
Hava ile calisabilme 6zelligine sahip olmalidir.
Motorun rotasyonlarina uyumlu frekans ve yogunluguna sahip olmaldir.
Saniyede en az 10 vurus yapabilmelidir.
Elektrik veya pndmatik motorlara uymalidir.
Hiz ayari cihaz Uzerinden ayarlanabilmelidir.
En az dort adet normal uclari olmalidir.
Porselen koprduler icin celik halatlar olmalidir.
CE belgesine haiz olmalidir.
Cihaz tamamen paslanmaz celikten olmalidir.
10 Govde Uzerinde marka ve modeli yazili olmalidir.
11.Yedek celik halatlari olmahdir.
12.Yedek halat icin vidasi olmalidir.
13.Vida acmak icin tornavidasi olmalidir.
14.Celik halatlarin takildigi adaptort olmalidir
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115. KUMPAS

0,1 milimetre hassasiyetinde kalinlik 6lcimu yapabilmelidir.
Dis hekimligi pratiginde kullanmaya elverisli olmalidir,
Urdn numunesi denenecektir.
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116. PORSELEN PORTEGUSU
Dental porselen islemek amacli olmahdir,
Bu amaca uygun porteginun govde kismi ile u¢ kismi arasinda 30-80
derece arasinda aci olmalidir.
Porselen 6rneg@in tutumunun rahat olmasi icin portegtnun el ile tutulan
kisminin en ucunda parmaklar icin yuvarlak bosluk olmahdir,
Sapinda kilit sistemi olmali, bu sayede ylUksek tutuculuga sahip olmalidir.
Uclan kapatildiginda uclar arasinda aralik kalmamahdir.
Porteglinin agiz kismi ici tutuculugu artirmasi icin ¢centikli olmalidir.
Porteglinun agiz kapanisi dizgin olmalidir.
Porteglnln el tutamacinin i¢c kisminda rahatca acilabilmesini saglamasi icin
Klipsi mevcut olmaldir.
9. Urln numunesi denenecektir,
10.Ur0n orijinal ambalajinda olmalidir.

N =
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117. ALCI MAKASI

Sapi otoklavda erimeyen plastikten uretilmis olmalidir.

Uc¢ kismi paslanmaz celik olmalidir,

Sapiyla metal aksaminin baglantisi kolay kirilmayacak sekilde olmaldir,
Otoklav cihazinda steril edilebilir olmalidir,

Uc kismi esnek ve diz olmalidir,

Metal kismi karistirma kuvvetine yeterli direnci uzun sure gostermeli ,

blkulme , kirilma yapmamalidir,
118. ALCI BICAGI

Bir tarafi ile alci islemi diger tarafi ile mufla ve benzerlerini agma islemi
yapilabilir olmalidir.

. Bicak kismi paslanmaz celikten, sapi ahsap veya plastikten uretilmis

olmalidir.

119. BAZPLAK MAKASI

istenen ebatlarda olmali.
Kesici kenari kavisli olmall.
Cesitleri komisyonca secilecektir.

120. KROSE PENSI

Protez, Ortodonti, klinik ve laboratuarda kullaniimak amaci ile imal edilmis,
ele tam oturan ¢ift uclu, ucunda krose telini bukmeye yarayan 6zel bir
centigi bulunmahdir.

Gerektigi zaman krose telini de kesme 6zelligine sahip olmalidir

Ucu duz ve walzacs pensi tipinde en az 2 secenek sunulmahdir,

UrGn numunesi denenecektir,

Urlin orjinal ambalajinda olmalidir.

121. DUZ PENS

Protez, Ortodonti, klinik ve laboratuvarda kullanilmak amaci ile imal edilmis
pens olmalidir.

Universal tipte olmalidir.

Uriin numunesi denenecektir.

122. DELIKLI METAL OLCU KASIGI

Prefabrik olmalidir.
Kolay egilip bukilmemelidir,
BUyukluklerine gére numaralandirilmis ve alt-tGst ceneler icin ayri olmalidir.
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4. Disli-kismi disli ve dissiz olmak Uzere farkh formlarda ve delikli olmahdir.

5. Sapi g6vdesine iyi bir sekilde baglanmali, kolay kirllmamalidir,

6. Urdn numunesi denenecektir.

7. Kenarlar olcunun kasiktan ayrilmasini engelleyecek sekilde retantif kivrimli
olacaktir.

8. Farkl ebat ve boylardan satin alma komisyonu tarafindan secilecektir.

123. DELIKSiZ METAL OLCU KASIGI

1. Prefabrik olmalidir,

2. Kolay egilip bukilmemelidir,

3. Buyukluklerine gore numaralandirilmis ve alt-Ust ¢eneler icin ayri olmahdir.

4. Disli ve deliksiz olmalidir.

5. Sapi govdesine iyi bir sekilde baglanmali, kolay kirllmamalidir,

6. Uriin numunesi denenecektir.

7. Kenarlari élcinun kasiktan ayrilmasini engelleyecek sekilde retantif kivrimli
olacaktir.

8. Farkl ebat ve boylardan satin alma komisyonu tarafindan secilecektir.

124. YARIM OLCU KASIGI

Prefabrik olmalidir,

Kolay egilip bukdlmemelidir,

Disli yarim cene icin tasarlanmis standart boyda kasik olmalidir.
Delikli olmahdir.

Sapi goévdesine iyi bir sekilde baglanmali, kolay kirllmamalidir,
UrGin numunesi denenecektir.

125. RETRAKSIiYON SONDU

1. Retraksiyon iplerinin diseti oluguna yerlestirilmesi icin tasarlanmis 6zel
sekilli olmahdir.

Cift tarafli kullanima uygun aktif ve esnek uclari olmalidir.

Aletlerin tutucu kisimlari tzerinde dolgu artiklarini barindirmayacak ve

kolay temizlenebilecek sekilde purtzsuz olmalidir.
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126. OKLUZOR (HAREKETLI PROTEZ iCiN )

Sari pirincten Uretilmis olmaldir,

330-370 gram araliginda olmalidir,

Iki parcadan olusmalidir. Alt parcada dikey boyut sabitleyici vida ve bu

vidayi da sabitlemek icin somun olmalidir,

4. Iki parca birbirine baska bir vida ile sabitlenmelidir. Bu vida oklGzorun iki
pacasi arasinda mentese hareketine izin vermelidir.

5. Istendiginde okllUzorun iki parcasi bu vidadan ayrilabilmelidir,

6. Okluzorun alt ve Ust parcalarinda alginin retansiyonunu saglamak igin

bosluklar bulunmalidir,

UrGn kirma testine tabi tutulacaktir,

UrGn numunesi denenecektir,

wWN -
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9. Satin alma komisyonuna Grdnin numunesi olmadan yapilan basvurular
degerlendirilmeyecektir.

126. OKLUZOR (SABIT PROTEZ iCiN )

Metal destekli seramik kronlarin Uretiminde kullanima uygun olmaldir,

Alt ve Ust 2 parcadan olusmaldir,

Alt ve Ust parcasinda alci modelleri sabitleme mekanizmasi miknatisli

olmalidir,

4. Alt ve Ust parcasinda alci modeller sabitlendikten sonra dénmesini 6nleyen
en az 3 adet icbukey kisim olmalidir,

5. Alt parcasinda yukseklik ayari yapilabilen vida ve bu vidanin stabilizasyonu
icin sabitleme somunu olmahdir,

6. Qst parca alt parcasindaki yuvasina oturdugu zaman bosluk olmamaldir,

7. Ust parca alt parcada oturdugu yuva merkezli rotasyon hareketi
yapabilmelidir.

8. Okluzorun tum parcalari metal olmahdir.

9. Verilecek fiyat teklifi icerisinde HER BiR OKLUZOR ICIN 200 adet alci
modelin icinde kalan ve miknatisli ylzeye al¢ci modeli sabitleyen metal
parca dahil olmalidir.

10.Uriin numunesi denenecektir.
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128. TORCH

Tasinabilir olmalidir.

Devamli ates vermesi icin kilidinin bulunmasi gerekmektedir,
Dik durmasi igin ayaginin bulunmasi gerekmektedir,

Alev ayarina izin vermeli ve kendinden cakmakli olmali,
Tekrar cakmak gazi dolumuna izin vermesi gerekmektedir.

129. KALOT
1. Hareketli protez yapiminda mum sablonlarin seviyelendiriimesi amacina

uygun Uretilmis olmahdir.
2. Sapi agacg olmali, ug kismi atese dayanikli metalden Uretilmis olmalidir.



