ANATOMI LABORATUVARI SARTNAMELERI

HAVALANDIRMA VE AYDINLATMA UNITESI TEKNiK SARTNAMESI

1) Tip Fakiiltelerinin anatomi laboratuarlarin da 6gretim tiyesi diseksiyon masalarinda
olusan kokularin disar1 atilmasi ve ayni anda disaridan taze havanin alinip filtre edildikten
sonra bas hizasindan asagiya dogru iifleme sistemi ile kokularin minimuma indirmesi
amacina uygun olarak imalat1 yapilmalidir. Havalandirma tinitesi tamamen AISI 304 kalite
Cr-Ni paslanmaz 1 mm kalinliginda tagh naylonlu malzemeden yapilmalidir

2) Havalandirma {initesinin bitmis 6lgiileri 200*100*40 cm (tolerans -+3c¢m) olmalidir.
3) Havalandirma tinitesi ayni anda aspiratdr, vantilator ve aydinlatma islemlerini
yapmalidir. Aydinlatma en az 14 adet spot LED 1s1kla yapilmalidur.

4) Havalandirma ve aydinlatma {initesi iki boliimden olusmalidir. Birinci boliim de cihaz
dért tarafindan filtre edilmis taze hava tiflemelidir. Ikinci boliimde istenmeyen kokuyu
hizli bir sekilde ortadan emerek disar1 egzoz etmelidir.

5) Havalandirma ve aydinlatma linitesi tavana asilabilir sekilde imalat: yapilmalidur.
Havalandirma tinitesi mevcut olan sisteme veya idarenin yaptirmis oldugu havalandirma
sistemine baglanacak sekilde imal edilmelidir.

6) Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, ISO 14001:2015, OHSAS
18001:2014 ve TURKAK Akreditasyon kurumu tarafindan alinmig ISO 9001:2015
belgeleri olmalidir. Bu belgelerin istigal konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari
imalat1 olmalidur.

7) Uretici firma imalat hatalarina kars1 iki y1l garanti vermelidir.

8) Uretici firma ticreti mukabilinde 10 yil parca garantisi vermeli.

OGRETIM UYESI DISEKSIYON MASASI TEKNiK OZELLIKLER
1. Diseksiyon masasinin ebatlart minimum 260*76*85/100 olmalidir.

2. Diseksiyon masasi en az 10 y6ne hareket etmelidir. Bu hareketler tamamen hidrolik
bir sistem sayesinde yapmalidir.

3. Ogretim tiyesi diseksiyon masas tiim hareketlerini kablosuz uzaktan kumanda ile
yapacaktir.

4. Diseksiyon masasimin 6n kisminda yarim kiire seklinde ¢elik evye olmalidir. Celik
evyenin giderine bagli ¢op 6giitiicii sistemi bulunmalidir.(opsiyonel)

5. Diseksiyon masasi en az yukari ve agagi 15 cm algalip veya yiikselebilme 6zeliginde
olmalidir.

6. Hazirlanmis olan Kadavralarin Diseksiyon masasina el degmeden veya sedye
lizerinden kaldirmadan nakil olacak sekilde makarali kizak sistemine sahip olacaktir.

7. Diseksiyon masas1 Tamami AISI 304 CrNi 18/10 paslanmaz celikten imal edilmelidir.
8. Ust tabla gevrasi i¢in kullamilacak sac minimum 1.5mm et kalinliginda olmalidir. Ust
taban tizerinden suyun birikim yapmadan su giderinden akabilmesi i¢in izli sac
kullanilmalidir.

9. Diseksiyon masasi iist tablasi iizerine su ve benzeri sivilarin rahatca akabilmesi amaci
ile oval delikli AISI Imm sacdan imal edilen temizlik sirasinda yerinden ¢ikarilabilen 1
adet sedye olmalidir.

10. Diseksiyon masasi tizerinde iki adet kapakli piriz bulunmalidir. Bu prizlere
gerektiginde enerji verebilmek ve enerjiyi kesebilmek i¢in 25A pako sar tel olmalidir.
11. Diseksiyon masasinin tizerinde enerjiyi gosteren 1 adet LED (ikaz) lambasi
bulunmalidir.
12. Diseksiyon masas1 mahal zeminine monte edilebilme 6zeligine sahip olmalidir;” ©
13. Diseksiyon Masanin her tarafina uzayabilen spiral dus sistemi bulunmalidir. & T




14. 18.Uretici firmanin Diseksiyon masasina ait CE belgesi olmalidir.

15. 19.Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, ISO 14001:2015, OHSAS
18001:2014 ve TURKAK Akreditasyon kurumu tarafindan alinmig ISO 9001:2015
belgeleri olmalidir. Bu belgelerin istigal konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari
imalat: olmalidir.

16. 20.Uretici firma imalat hatalarina kars1 iki y1l garanti vermelidir.

17. 21.Uretici firma iicreti mukabillinde 10 yil par¢a garantisi vermelidir.

OGRENCI DiSEKSIYON MASASI ISLAK MODEL TEKNIK SARNAMESI

1. Ogrenci Kadavra masalari tamamen AISI 304 Kalite Cr-Ni malzemeden 200%76*85
cm dis olgiilerde yapilmalidir.

2. Ogrenci kadavra masasinda bir adet 9 amper agma kapama sar tel 1 adet LED ikaz
lambasi ve sudan etkilenmeyen en az iki adet 220-240 V toprakli piriz olmalidir.

3. Ogrenci Kadavra masalarinda Kadavra ve par¢a organlarin yikanabilinmesi igin soguk
ve sicak su bataryasi olmalidir. Bu bataryaya bagli masanin her yerine uzanabilen spiral
dus sistemi olmalidir.

4. Ogrenci masalarinda sicak ve soguk su ¢ikislarina ¥ ¢ek valf takilmalidir.

5. Ogrenci masasinin Alt kaidesi 40*40*1,5 mm kalinhiginda AISI 304 kalite paslanmaz
profilden 60*80*85 c¢m ebatlarinda karkas yapimalidir. Bu karkas tekrar 0,80 mm sag ile
kaplanip dolap seklinde olmalidir. Dolap kisminin uzun tarafina gelecek sekilde miidahale
kapagi olmalidir.

6. Masa list tablas1 AISI 304 Kalite Cr-Nji 1,5 mm paslanmaz gelik sacdan yapilmalidir.
7. Kadavradan akan s1ivi maddelerin kolayca toplanip mevcut gidere akabilmesi icin
masanin dort kdsesinden orta kismina kadar su kanal yolu ¢6kertmeli olarak imalati
yapilmalidir.

8. Masa tizerindeki su ve benzeri atiklarin kolayca alt tablaya akabilmesi icin yeteri kadar
oval delikli ti¢ pargadan olusan perfore tablalar olmali.

9. Ogrenci masasi en az 200 kg agirligi tasiyabilmelidir. Esneme yapmamalidir.

10. Kadavra masasinin atik suyu masanin orta kisminda toplanip bir krom boru ile
masanin atik giderine akmasi saglanacaktir.

11. Kadavra masalarimin dért kenarma da takilabilecek sekilde AISI 304 Kalite Cr-Ni
paslanmaz malzemeden istenildiginde masadan ayrilabilen atlas sehpasi olmalidir.

12. Ogrenci ¢alisma masasi yere gelik diibel ile baglanmalidir.

13. Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, ISO 14001:2015, OHSAS
18001:2014 ve TURKAK Akreditasyon kurumu tarafindan alinmis ISO 9001:2015
belgeleri olmalidir. Bu belgelerin istigal konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari
imalati olmalidur.

14. Uretici firma imalattan dogabilecek arizalara kars: 2 y1l garanti etmelidir.

15. Uretici firma ticreti mukabilinde 10 yil siireyle par¢a temin etme garantisi vermelidir.

HIDROLIK PASLANMAZ TABURE TEKNiK SARNAMESI

1. Tabure AISI 304 Cr-Ni paslanmaz ve en az 2,5 mm et kalinliginda malzemeden
imalat1 yapilacaktir.

2. Taburenin oturma yiizeyi en az 30 cm ¢apinda AISI 304 Cr-Ni paslanmaz olmalidur.

Oturma tablasimin kenarlar1 yaklagik 15 mm 90 ¢ asag1 biikiilmeli ve mukavat
saglanmalidir.

3. Taburenin yere basan tablasi 40 cm ¢apinda kenarlari en az 2 cm asag: biikiilecektir. o
Ayak tablasi altinda toplam bes adet hareketli rulman teker olmalidir. Taburenin sagasola . . %

esnememesi i¢in 4 adet tiggen Cr-Ni malzemeden destek ile beslenmelidir.




4. Tabure yiiksekligi gazh piston sayesinde manuel olarak tabura altindaki bir kol
vasitasi ile yukari ve agag1 ayarlanabilmelidir.

5. Taburenin oturma tablasi kendi ekseni etrafinda 380 C donmelidir.

6. Tabure yitksekligi en az 45 cm ile 60 cm arasinda ayarlanabilmelidir,

7. Taburenin yiik tagima kapasitesi 130 kg olmalidir.

8. Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, ISO 14001:2015, OHSAS
18001:2014 ve TURKAK Akreditasyon kurumu tarafindan almmig ISO 9001:2015
belgeleri olmalidir. Bu belgelerin istigal konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari
imalati olmalidir.

9. Uretici firma imalat hatalarina kars iki yil garanti vermelidir.

10. Uretici firma ticreti mukabilinde on yil par¢a garantisi vermelidir.

KADAVRA HAVUZU SOGUTMALI, NEMLENDIRME SISTEMLi TEKNiK
SARTNAMESI

1. Kadavra havuzu fiksatif siv1 ve fiksatif s1vi olmadan sogutarak tahniti yapilmis
kadavray1 muhafaza edebilme ozellifinde imalati yapilmalidir.
2. Sogutuculu havuz ici sivi ile doluyken ya da sivi olmadiginda havuz i¢i ortami

+30C’de muhafaza edebilme ozelliginde olmalidir.

3. Sogutmali kadavra havuzu tamamen 60 mm kalinliginda poliiiretan dolgu malzeme ile
yan duvarlar taban izole edilmis olmalidur,

4. Sogutmali kadavra havuzu ayni zamanda fiksatif siviy1 +39C derecede tutarak
buharlasmayi minimumda tutmalidir.
5. Havuz ig ortam 1s1 degeri Dijital olarak disaridan izlenebilir olmalidir., Kadavra havuzu
defrost sistemine sahip olmalidir.
6. Havuz da kullanilan sogutma grup dzellikleri:
1) 1Hp R404 Motor,
2) 15 m2 Kondanser,
3) 180*60*8 cm sogutucu Evaporator bakir tizeri aluminum panel sagli sollu 2 adet
4) 400 mm ZIEHL-ABEGG F AN,
5) 3/8 Rekorlu dryer,
6) 1,51t Depo,
7) EXP.VALF, VEYA % KILCAL
8) Sipop,
9) Tek prop dijital termostat
10)Sogutucu akiskan gazi R 404 olmalidir.,

7. Kadavra havuzu sogutma esnasinda kadavralarin kurumamas: i¢in ayrica nemlendirme
sisteminde sahip olmalidir. Nemlendirme sistemi Kadavralarin ylizeysel kuruma veya
fiziki sertlesmelerine gére Tam otomatik olarak nemlendirme yapmalidir. Her kat arasinda
en az iki adet nemlendirme fiskiye sistemi olmalidir.

8. Nemlendirme Pompasi AISI 304 kalite paslanmaz ve ya paslanmayan malzemeden
yapilmis olmalidir.

9. Kadavra havuzunun bir rafinda parga organlarin saklanmasi i¢in 32,5*53%2(

ebatlarinda klips mandalli 4 adet sepet olmalidir. Sepetler 3 mm sik delikli olmali lg}_ada'\v/\r'e.i_f j

havuzundan ¢ikartilirken i¢ine dolan s1vi tamamen bosalmalidir. P
10. Kadavra havuzunun dig bitmis ebatlar1 102*250%145/ A1k yikseklik 260 cm

olmalidir.(- + 10 cm tolerans) -, = (L |




11. Havuzun dis kaplama sac1 1 mm kalinliginda AISI 304 18/10 Cr-Ni paslanmaz sacdan
imal edilmelidir.

12. Hidrolik Kadavra Saklama Havuzunun iist kapak karkasi AISI 304 kalite 40%40*1 .5
mm kutu profilden imal edilmelidir. Havuz asansér sistemi bu karkasa monte edilmelidir.
13. Hidrolik Kadavra Saklama Havuzu imalatinda kullanilacak ana tasiyici yatay ¢elik
konstriiksiyon AIST 304 Cr-Ni 40*60 *2 mm kutu profillerden imal edilmelidir. Bu ana
karkas tizerine dikeyine 60*40*3 mm kalinliginda DKP malzemeden 500 mm arayla
genlesme dikmeleri atilmalidir. Bu genlesme profillerinin {ist yatayina iki sira 60*60*3
mm profilden destekler atilmalidir. Bu destekler havuz swv1 ile dolduruldugunda kesinlikle
disa dogru esneme yapmamalidir.

14. Hidrolik Kadavra Saklama Havuzu ayni anda 3 adet kadavra muhafaza edebilmelidir.
15. Hidrolik Kadavra Saklama Havuzun i¢ havuz sac1 AISI 304 2 mm kalinliginda
paslanmaz sacdan imal edilmelidir. Havuz kimyasal siviy1 sizdirmayacak sekilde Argon
kaynag; ile birlestirilip kaynak yerleri belirsiz sekilde parlatilacaktir.

16. Havuzun igerisindeki kimyasal formaldehit siv1 islevi bittikten sonra disar: bosaltmak
i¢in % Kiiresel vanasi bulunmalidir. Bu vana olasi ¢arpmalara kars: cihazin tesisat
bolimiinde bulunmalidir. Ayrica vidali tip miidahale kapag1 olmalidir. Yetkili diginda bu
kapaga miidahale edilmemelidir.

17. Kadavra havuzunun siv1 seviye gostergesi elektronik bir devre ile takip edilmelidir.
Sivi seviyesi gorsel ve aym zamanda sesli alarm ikaz1 vermelidir. Siv1 seviyesi
tamamlandiginda alarm otomatik olarak devre dist kalmalidir.

18. Havuz i¢inde tahliye esnasinda vanalarim ve pis su kanallarinin ttkanmamasi acisindan
filtre sistemine sahip olmalidir.

19. Kadavra havuzu 2 adet 50*60*30 mm govde kalinliginda hidrolik lift olmalidir. Bu lift
¢ift tesirli hidrolik yag basinci ile calismalidir.

20. Havuz pistonlarimin hidrolik tanki en az 4 kg yag kapasitesine sahip olmalidir.

21. Havuzun pistonlara esit hidrolik yag dagilimi ana merkez akis boliicii sistemle
yapilmalidir. 2 adet piston ayni anda ytikselmeli ve ayni zamanda inmelidir. Bu da havuz
kapaginin komple kapanip sivi buharlasmasinin 6nlenmesi saglanmalidir.

22. Kadavra saklama havuzunun hidrolik tesisatinda tamamen dikissiz 8 mm celik cekme
boy boru kullamlmalidir. Kesinlikle hidrolik kauguk hortum kullanilmamalidir.

23. Kadavra havuzunun Iki adet piston miidahale kapag: olmalidir. Bu kapaklar {izerinde
yeteri kadar kapak iist ve alt kisimlarinda havalandirma panjur delikleri olmalidir.

24. Hidrolik kadavra havuzu motor degisimi yapilmadan aym anda 220-240 V — 380 V
sebeke gerilimi ile galismalidir.

25. Kadavra havuzu ¢alisma esnasinda olasi bir olumsuzluga kars1 ani stop sitemine sahip
olmalidir.

26. Kadavra havuzunda Power ikaz LED lambas: olmalidir.

27. Kadavra havuzu ¢alistirilma aninda yogun kokuya maruz kalinmamasi agisindan
uzaktan kablosuz kumanda ile calismalidir.

28. Kadavra havuzunun Dijital mikro islemci hiz kontrol sistemi sayesinde sedye
asansoriintin kalkis ve inis hiz1 ayarlanabilmelidir.

29. Havuzun ¢alisma prensibi hidrolik olmalidir. Hidrolik sistemi harekete gecirmek i¢in 3
cc Hidrolik pompa ve 380 V 075 kw glictinde motor kullanilmalidir.

30. Kadavra havuzu elektirik kesintilerinden etkilenmeden Hidrolik kadavra tasima

arabasindan almis oldugu 220 v elektirikle yaklasik 1 saat calisabilme 0zelligi olmalidir.
Bu 6zellik sadece sogutma hari¢ olarak kullanilmalidur.

31. Kadavra havuzunun tiim hidrolik sistemleri pistonlar dahil disaridan gérﬁnmeyeéél{f‘ !

sekilde dizeyin edilmelidir.

i N k!

R . X i
Lty Ly W

§ Aoty T a b
i} R wu 3 Ty
Y ' W &y ¥




32. Kadavralarin saklanmasi formaldehit siv1 igerisinde bekletilmesi ve gerektiginde
kullanmak i¢in havuzdan ¢ikarilmasi islemleri sedyelerin hidrolik sistemle birbirine monte
edilip asansér seklinde yukari asagl dikey hareket etmesi ile saglanmalidir.

33. Hidrolik Kadavra Saklama Havuzunun sizdirmaz olmasi ve dis ortama koku
yaymamasi  amacl ile kapaga silikon alisimsi conta monte edilmelidir.

34. Asansoriin yukari asag1 dikey hareketi motora bagli olan hidrolik pompa grubu ile
kontrol edilmelidir.

35. Kadavralarin iizerine yatirilacagr sedyeler 1,20 mm AISI 304 18/10 paslanmaz delikli
sacdan imal edilip sedyeler 20*30 2,00 mm kalinhigindaki AISI 304 paslanmaz kutu
profillerden imal edilip karkas tizerine yerlestirilmelidir. Her kat icin bir adet kadavra
tasima sedyesi olmalidir.

36. Havuzun galisma prensibi manuel kablolu el kumandast ve ayrica kablosuz kumanda
ile de ¢alismalidir. Kablolu el kumandasinin en az 4 metre uzunlugunda kablosu olmalidir.
Kumanda kablosu cihaz iizerindeki kablo aparatina sarilmalidir.

37. Kadavralarin iizerine yatirilacagi sedyeler havuz icerisindeki asansérii asagi-yukari-

dikey hareket eden profiller tizerine monte edilmis polietilen makaralar tizerinde rahat
hareket etmelidir.

38. Uretici firmanin CE belgesi olmalidir.
39. Uretici ﬁrrnar}ln, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, ISO 14001:2015, OHSAS
18001:2014 ve TURKAK Akreditasyon kurumu tarafindan alinmig ISO 9001:2015

belgeleri olmalidir. Bu belgelerin istigal konusu olarak hastane ve anatom] ekipmanlari
imalati olmalidir.

40. I::Jretici firma imalat hatalarina kars: iki yil garanti vermelidir.
41. Uretici firma kullanici hatalari haricinde on yil parga garantisi vermelidir.

NEMLENDIRME SiSTEMLI MORG UNITESi TEKNiK SARTNAME

1. Morg tinitesi ayn1 anda 2 Adet Kadavranin muhafaza edilebilmesi icin tasarlanmig
paket tipi, tek kabin 6nden acilir, iki kapili olmalidir.

2. Her kabinin giris ebatlar1 en az; h: 550 mm, en : 600 mm kabin derinligi, 2100 mm
olmali. D1s ebatlar 860*2400*1650 mm olmalidur., (+-50 mm)

3. Morg sedyeleri en az 560 mm eninde ve en az 1900 mm boyunda olacak ve morg
tiniteleri buna gore dizayn edilecektir.

4. Morg sedyeleri en az 1 mm et kalinliginda paslanmaz celik AISI 304 Cr-Nj
malzemeden imal edilecektir. Morg sedyelerinin kenarlari en az 12 mm i¢e indirimli olarak
imal edilmelidir.

5. Morg sedyelerinin en az 100 kg ytik konuldugunda deforme olmasini nlemek i¢in {ist
kenar kisimlarinda en az 10*15*30 mm kenarlik biikiimleri olmalidir.

6. Mukavemeti artirmak i¢in sedye altina iki adet uzun kenarlarina paralel olarak
25%25%2 mm et kalinhiginda AISI 304 Cr-Ni profilden destek atilmalidir.

7. Morg sedyelerinin kolayca disar1 ¢ikabilmesi i¢in 60*20%*2 mm kalinliginda Cr-Ni 304
kalite paslanmaz profilden imal sedye tastyici olacak. Morg sedyelerinin rahat hareket
etmesi i¢in sedye yataklarinda her kabin i¢in en az 16 adet konveydr bulunacak.
Konveyérler; 10 mm @ paslanmaz ¢ubuk ve gubuklarin tizerinde bir er adet en az 30 mm
kalinliginda polyemit makara kullanilarak olusturulacaktir.

8. Unitelerin ig-dis kaplamasi ve kapaklari paslanmaz gelik 304 Cr-Ni (en az 0,50 mm
kalinliginda), dis paneller en az 0,50 mm kalinliginda, 38/42 kg/m* dan site sikistirlmisg
poliiiretan kalip izolasyon malzemesi sikilarak imal edilmis olacaktir. Izolasyon malzemesi
morg tnitesinin taban, yan duvarlar, arka ve tavan bloklarini olusturacaktir. Unitelﬂeriﬁ_?,i(;j_‘fif
ve dis ylizeyleri en az 0,50 mm maksimum 0,60 mm kalinliginda paslanmaz ¢elik'AISI 304 Y
Cr-Ni malzemeden olacak. P RGNE




9. Panel 6zellikleri: 8 cm kalinligindaki duvar ve tavan panelin iki ylizeyi en az 0,50 mm
AISI 303 Cr-Ni sag ile kaplanmalidir. Paneller bu iki sa¢ arasina 38-42 kg/m3 yogunlukta
politiretan dolgulu olacaktir. Paneller bir birine kilitli olup istenildiginde demonte
edilebilir. Panel yiizeyi montaj sonras: sokiilmek tizere koruyucu film ile kapl1 olmalidir.
10. Sogutma gurubu 6zellikleri: énden agilir iki kapil tek kabin i¢in 1 Hp R404 Motor,15
m2 Kondanser, EG-A03-02 Evaparetér (F.LI+R.LI),400 mm ZIEHL-ABEGG FAN, 3/8
Rekorlu dryer,1,5 It Depo, EXP. VALF, Sipop, Cift prop dijital termostat Olmalidr.

11. Cihaz nakledilme, temizlik, ariza giderimi vb durumlar i¢in panellerin sokilip
takilabilir sekilde modiiler olmali, cihazin olusturulmasi sirasinda paneller birbirine panel
icindeki kilit sistemi ile birlestirilecek. Panellerin montesinde kullanilabilecek vida, pergin,
somun, vb. baglant1 elemanlari 304 kalite Cr-Ni paslanmaz olacaktir.

12. Unitelerin 1s1 transferini engellemek i¢in kapilarda gerektiginde pratik bir sekilde

sokiiliip takilacak tipte lastik conta konulacak. Kapilar Cr-Ni paslanmaz 304 kalite
malzemeden olacaktir.

13. Drenaj su tahliye sistemi olmal..

14. Liftlerin morg {initesine zarar vermemesi (carpma vb.) ve sedye transferinin daha rahat
yapilabilmesi i¢in morg 6niine paslanmaz 304 kalite Cr-Nj malzemeden az 10*40 lamadan
turnike olacaktir ayni anda turnike hidrolik kadavra arabasinin da morg ile uyumlu
calismasini saylayacaktir.

15. Sistem -18 ile +3° Araligin da istenilen sicakliga ayarlanabilir 6zellikte olmalidir.

16. Morg i¢ temizligi bol su ile yikanirken kesinlikle mahal zeminine su kacirmamalidir.
Bu deney mutlaka test edilmelidir. Morg tamamen su sizmalarina kars: izole edilmelidir.
17. Morg tam otomatik defros sistemine sahip olmalidir. Bu defros tamamen Cr-Nji
rezistans sayesinde olmalidir. Resistans enerjisi 9 Ap kontaktdr tizerinden taginmalidir.
Defros siireleri dijital termostat {izerinden ayarlanabilme 6zelliginde olmalidir.

18. Morg tam otomatik bir sistemle kadavra nemlendirme sistemine sahip olmalidir. Bu
sistem morg igerisindeki kadavralarin kuruyup bozulmasini veya sertlesmesini 6nlemek
i¢in, tasarlanmis olmalidir. Morg bu sistem sayesinde programlanmus siirelerde kadavra
lizerine tam otomatik olarak fiksatif sivi ptiskiirmelidir. Nemlendirme siiresi cihaz
lizerinden ayarlanabilme 6zeligine sahip olmalidir. Nemlendirme islemi genellikle geceye
ayarlanabilme 6zelliginde olmalidir.

19. Morg alt kisminda en az 170 It fiksatif deposu bulunmalidir. Bu depo ya bagli olarak
en az 2 adet ytiksek basingli manyetik nemlendirme motorlar olmalidir.

20. Morg biinyesinde bulunan fiksatif sivi deposundaki fiksatif olas1 bir eksilme
oldugunda otomatik olarak sesli ve gorsel uyar1 vermeli. Tekrar Fiksatif sivi seviyesi
tamamlandiinda sistemde bulunan gorsel ve sesli alarm otomatik olarak devre dis
kalmalidir.

21. Nemlendirme sistemi devreye girdiginde gorsel olarak ekrandan takip edilebilmelidir.
22. Morg iginde her kadavra icin ayr1 doner tip veya sabit nemlendirme fiskiye aparati
olmalidir.

23. Morg Tankinda bulunan Fiksatif sivi tekrar tekrar doniisimlii olarak kullanilma
ozelligine sahip olmalidir.

24. Morg, dolap kapaklari kilitlenebilir olacak. Kilitliyken de igeriden anahtarsiz kolayca
agilabilir olmals.

25. Elektrik panosunda, her liniteye ait, tinitenin gekecegi ampere gore termik kompakt

salter kullanilacak. ,

26. Sogutma sistemlerinde sogutucu akiskan olarak R404 A gazi kullaniimali ve sogutma

gruplar1 morg tizerine monte edilmelidir. Sogutma guruplar: tamamen panjurlu ve Qi . 3~ ;
etkenlerden korumali kafes seklinde olmalidir. ‘° %\




27. Sogutucu sistemin borular: bakirdan, ¢evresi ile sogutma kanatlar: aliiminyumdan
yapimis olmalidir. Sistemde bulunan cveparatorlin elektrik fan1 tamamen yalitilmis olmals.
28. Morg iinitesi i¢in 1,5 hp hermetik kompresor kullanilacak. Eveparator ¢ift fanli dig
aliminyum kaplama ve en az 1323 W sc 2 sartlarida olmalidir,

29. Sistemin ana elektrik beslemesi 220-240 V / 50 Hz olmalidir.

30. Yiiklenici firma Morg tinitesinin tiim par¢a teminini, montajini ve kusursuz caligir
sekilde teslim edebilmelidir.

31. Firma morg sisteminde kullanilan tiim pargalara fabrikasyon imalat hatalarina karsi
muayene kabuliiniin tamamlanmasindan itibaren baglamak {izere imalat hatalarina kars1 2
yil garanti kapsaminda olacaktir. Yedek parga ve servis igin ise ayrica 10 yil iicreti
mukabilinde hizmet vermeyi garanti etmeli. Ayrica kabul asamasinda Sanayi
Bakanligindan onayli garanti belgesi teslim edilmelidir.

32. Uriiniin imalatin yapacak olan firmanin bu iiriine ait CE Belgesi olmalidir.

33. Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, ISO 14001:2015, OHSAS
18001:2014 ve TURKAK Akreditasyon kurumu tarafindan alinmis ISO 9001:2015

belgeleri olmalidir. Bu belgelerin istigal konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari
imalat1 olmalidir.

HIDROLIK KADAVRA TASIMA ARABASI TEKNIK SARTNAMESI

1. Hidrolik kadavra tasima arabasi Tip Fakiiltelerinde kadavralarin Havuz ve Morglardan
kadavra nakli amacina uygun olarak imalat: yapilmalidir. Bitmis ebatlari en az
210*60*38/170 cm olmalidir.(- + 50mm)

2. Tasima Arabasinin imalatinda kullanilacak celik konstriiksiyon malzemesi AISI 304
18/10 En az 20*60*2.00 mm Cr-Ni kutu profil olmalidur.

3. Tasima Arabasinn iist karkasina Q16 AISI 303 Cr-Ni millerle desteklenmis Q30 mm
kalinliktaki en az 15 adet polietilen makaralar olmalidir.

4. Hidrolik Kadavra Tasima Arabas: morg tinitelerinin 1. 2. ve 3. géziinden kadavra
saklama havuzundan ve diseksiyon masasindan rahatca kadavra alabilme ozelligine sahip
olmalidir.

5. Arabanin hareket kabiliyeti iki adet 125*36 sarhos iki adet 125*36 frenli sarhos teker
sayesinde olacaktir. Tekerler ile {initenin alt karkasmin baglantisi saglam olmalidir.
Tekerler ana saseye AISI 304 kalite civata ve somunla monte edilmelidir.

6. Hidrolik Kadavra Tasima Arabas: yukari - asagi dikey hareketini Q60 hidrolik piston
sayesinde yapmalidir. Piston boyu 74 cm agilir sitrok boyu 63,9 cm olmalidir.

7. Hidrolik Kadavra tasima arabasinda 12 V DC 37W 1200 dd Motor kullanilmalidir.

8. Hidrolik Kadavra Tasima Arabasi en az 180 kg yiikii rahatea tasiyabilme ozelligine
sahip olmalidir.

9. Hidrolik Kadavra Tasima Arabasi normal ¢alisma sartlarinda en az 20 giin boyunca
elektrik kesintilerinden etkilenmeyecek sekilde sarjli sisteme sahip olmalidir. Kadavra
arabasinda kullanilacak 12 volt depolama akii en az 100 Amper kuru tip ve ya jel olmalidur.
Arabanin kendi biinyesinde en az 10 amper giictinde sarj aletine sahip olmalidir. Akii
enerjisini gosteren volt metresi olmalidir bu volt metre arabanini tesisat panosunda
olmalidir.

10. Hidrolik Kadavra Tasima Arabasinin hidrolik ve elektrik tesisatinin bulundugu kisim
AISI 304 paslanmaz sacdan imal edilen kabinler sayesinde su sizintilarina kars:
korunmalidir. ,

11. Hidrolik Kadavra Tasima Arabas iinite {izerinden pedalla (ayakla) kumanda- .
edilebilecek sekilde tiretilmelidir. R
12. Uretici firmanin Kadavra Tagima Arabasina ait CE belgesi olmalidir. RN R



13. Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, ISO 14001 :2015, OHSAS
18001:2014 ve TURKAK Akreditasyon kurumu tarafindan alinmig ISO 9001:2015
belgeleri olmalidir. Bu belgelerin istigal konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari
imalati olmalidir.

14. Uretici firma imalat hatalarina kars1 2 y1l siire ile garanti vermelidir.

15. Uretici firma 10 yil yedek parga garantisi vermelidir,

TAHNIT CIHAZI TEKNiK SARTNAME

1. Tahnit cihaz1 kadavralara Formaldehit soliisyonu enjekte edebilmek amaci ile Giretimi
yapilmalidir.

2. Tahnit cihazinda kullamilan tiim metal malzemeler AISI 304 Cr-Ni Krom malzemeden
imalati yapilmalidir.

3. Tahnit cihazinin bitmis oletisti 70*¥40*45 cm (+- 2cm tolerans) olmalidir.

4. Kadavralarin damarlarinin zarar gbrmemesi i¢in basing ayar1 yapilabilmelidir.

5. Tahnit islemi 6zel yapilmis serum ignesi ile tam otomatik olarak yapilmalidir. Tahnit
islemi s1v1 gosterge boliimiinden izlenebilmelidir.

6. Tahnit soliisyonu seviye 6l¢lim gubugu ( gostergesi) olmalidir.

7. Tahnit cihaz tek seferde en az 10 It. F ormaldehit silosyon enjekte edebilmelidir.

8. Tahnit cihazi 10 litre formaldehit soliisyonu kapasitesinde olmalidir.

9.  Tahnit cihazi kendi biinyesinde yiiksek basing olusturmalidir. Bu basing bir boyler
tank ile saglanmalidir. Boyler tanki iizerinde yiiksek basing emniyet valf sistemi olmalidir.
10. Tahnit cihazinin kumanda bsliimiinde yiiksek basin ve algak basing manometresi
bulunmalidir. Algak basing manometresinin basing ayar vana tertibati olmalidir.

11. Cihaz tizerinde Formaldehit dolum tapasi veya vidali kapak sistemi olmalidir.

12. Tahnit cihazi tahnit ilaglama esnasinda cihaz igindeki formaldehit bitmesi durumunda
sistem otomatik olarak devre dis1 kalmal1 ayn1 anda 151kl1 ve sesli ikaz alarm vermelidir.
13. Sistem tizerinde basing yiikselmesini 6nlemek i¢in sesli uyari alarm ve basing termigi
olmali. Termik basing diistirtilene kadar devreye girmemelidir.

14. Tahnit cihazina ait tahnit cihaz dis 6lgtilerinde taban rafli hareketli tagima arabasi
olmali.

15. Uretici firmamn tahnit cihazina ait CE belgesi olmalidir.

16. Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, ISO 14001 :2015, OHSAS
18001:2014 ve TURKAK Akreditasyon kurumu tarafindan alinmig ISO 9001:2015
belgeleri olmalidir. Bu belgelerin istigal konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari
imalati olmalidir.

17. Uretici firma imalat hatalarina kars1 2 yil siireyle garanti belgesi vermelidir.

18. Uretici firma ticreti mukabilinde 10 yil parga garantisi vermelidir.

KADAVRA YIKAMA UNITESI TEKNiK OZELLIKLER

1. Anatomi Laboratuarlarinda fiksatif sivi igerisinde saklanan kadavralarin insan giicline
gerek duyulmaksizin tam otomatik olarak kadavra yikama amacina uygun olarak
tiretilmelidir. Bu sistem sayesinde fiksatif siv1 ile temas tamamen 6nlenmis olmalidir. Buda
insan saglig1, zaman, kaybi ve su tasarrufu icin tasarlanmis olmalidir.

2. Yikama iinitesi 5nden yiiklemeli olarak imal edilmelidir.

3. Kadavra yikama iinitesi tamami AISI 304 kalite paslanmaz celikten yapilmalidir. Iki
frenli iki frensiz 125 mm ¢apinda 4 adet hareketli tekere sahip olmalidir. Unitenin bitmis
olgtileri en az 245%100%180 cm (+-5cm tolerans) olmalidir. -
4. Yikama {initesi iki bsliimden olusmali alt tesisat boliimii ve iist yikama kabini Cr-Nji

1.5 mm 18/8 paslanmaz sacdan argon ile kaynakl sekilde sizdirmazlik saglanmalidir. Dy~ Y

kaplama Cr-Ni 18/8 0.80 veya 1 mm paslanmaz sacdan kaplanmalidir.




Yikama {initesin de bir adet 037 kw 380v ¢ift redaktorlii motor gurubu olmalidir.
Yikama tinitesi 040kw giiciinde dijital hiz kontrol sistemine sahip olmalidir.
Yikama tinitesinin yikama kabini 12v LED ile aydinlatilmalidur.

Yikama tinitesinin kapis seffaf cam olmali yikama esnasinda kadavra disaridan
izlenebilmelidir.

9. Yikama iinitesinin déner tambur béltimi zayif veya kilolu kadavralara gore
ayarlanabilir 6zelliginde olmalidir.

10. Hidrolik tasima arabasi ile fiksatif havuzlarindan alinan kadavralar sedyeyle birlikte
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yikama tinitesine minimum insan glicti kullamilarak yerlesecek sekilde tiretimi yapilmalidir.

11. Yikama {initesi tam otomatik olarak kadavrayi en az 120 saniyede iki tur ¢evirerek
biitlin yiizeylerin ve i¢ organlarinin yikanabilmesi i¢in tiretilmelidir.

12. Yikama islemi kadavranin her tarafinm esit vaziyette formaldehitten aridirilabilmes;
i¢in déner tip ve ya sabit yikama nozollari ile yapilmalidir.

13. Kadavra yikama islemi yaklasik en az bir dakika stirmelidir. [stenildiginde yikama
stiresi mikro islemci tizerinden uzatilabilir ve ya kisaltilabilir 6zellikte olmalidir.

14. Kadavra yikama islemi tamamlandiktan sonra kadavra viicuduna dolan su ve benzeri
stvilarin siiziilebilmesi i¢in otomatik olarak yikama tinitesi kadavrayi kendi ekseni
etrafinda 60 saniye i¢inde bir tur cevirmelidir. Yikama ve siiziilme islemi en az iki
dakikada gergeklesecek sekilde cihaz iiretilmelidir.

15. Uretici firmanin tahnit cihazina ait CE belgesi olmalidir,

16. Uretici firmanin, TSE Hizmet Yeterlilik belgesi, ISO 14001:2015, OHSAS
18001:2014 ve TURKAK Akreditasyon kurumu tarafindan alinmig ISO 9001:2015
belgeleri olmalidir. By belgelerin istigal konusu olarak hastane ve anatomi ekipmanlari
imalati olmalidir.

17. Uretici firma imalat hatalarina kars1 iki y1l siireyle garanti vermelidir.

18. Uretici firma ticreti mukabilinde 10 yil par¢a garantisi vermeli.

Dokiimantasyon ve Egitim Sartlan

1. Yiiklenici, cihazlarin fiyatl: yedek parca listesini, uygulayacag: indirim oranini ve
opsiyonel olarak belirtilen modiil/yazilim/aksesuarlarin (satm alindig tarihte doviz
cinsinden) garanti kapsaminda ve sonrasing kapsayacak sekilde teklif ile beraber teslim
edilmelidir. Yiiklenici yedek parga fiyat listesinde belirtmedigi yedek parca ve aksesuarlar
var ise licretsiz temin edecegini taahhiit etmelidir.

2. Yiklenici, cihazlarin tim fonksiyonlarini kusursuz bir sekilde kullanabilir ve ayn
zamanda kullanic1 bakimini ve arizaya ilk miidahale islemlerini yapabilir olarak ve garanti
stresi bitiminden itibaren her tiirlii koruyucu bakim ve ayarlamalarin yapabilecek nitelikte
idarenin belirleyecegi teknik personel(ler)ini iicretsiz egitmekle yikiimludur. Egitim
aldigina dair egitimin niteligini belirten sertifika (kullanici egitim belgesi/teknik egitim
belgesi) vermelidir. S6z konusu bu egitimler tamamlanmadan cihaz teslim siireci bitmis
sayilmayacaktir.

3. Periyodik koruyucu bakim islemlerinin hangi kosullarda, hangi siklikla tekrarlanmasi
gerektigini, bu iglemler i¢in ne gibi techizata (cihaz, alet, bakim kiti, belirli periyotlarda
degismesi gereken parca vb.) gerek oldugunu ve bu techizatin temin edilebilecegi en az iki
firmanin adini, agik adresini, telefon numarasini, idareye cihaz teslimati sirasinda liste
halinde vermekle yiikiimliidiir.

4. Teklif veren firmalar s6z konusu {initler icin teknik servis imkanlarini ve teknik alt )
yapt durumunu giincel tarihli yazilariyla belgeleyeceklerdir. "

5. Istekliler, teklif ettikleri cihaz: idarenin istegi halinde idarenin belirledigi yergiyé'":demo. o

yaparak sartname maddelerini yerine getirdigini kanitlamalidir.

ARy 2R



Garanti ve Teslim Sartlar

1. Cihazlarin teslimati idarenin belirleyecegi teknik personel(ler)e yapilir. Diizenlenecek
teslimat tutanaginda idarenin goérevlendirecegi teknik personelin ve yiiklenici yetkilisinin
imzalar1 olacaktir. Belirtilen muayene glinti ve saatinde yiiklenici cihazi ile birlikte hazir
bulunmalidir.

2. Yiklenici, cihazlarin montajim tamamladiktan ve kullanima hazir hale getirdikten
sonra son kabul ve fonksiyon testlerini yapmall, bu testler sirasinda idare temsilcileri hazir
bulunmali ve testlere iliskin masraflar yiiklenici tarafindan karsilanmalidir. Yiiklenici, bu
testlere ait bir rapor hazirlayip idareye teslim etmekle ytikiimliidiir. Dokiimantasyon ve
Egitim Sartlarinda belirtilen kosullar yerine getirilmeden ve fonksiyon testlerinde tiim
fonksiyonlari ile galisir durumda olmayan cihaz/iirtin/sistem kesinlikle teslim alinmaz.

3. Cihazlarin pargalari kullanilmamis olmalidur. Ayni zamanda tinitler; hig kullanilmamis
oldugunu belirten 6zel isaretli orijinal ambalajinda teslim edilmelidir. Daha &nce ‘demo’
amagl kullanilmis tinitler higbir sekilde teslim alinmaz.

4. Yiiklenici teslim edecegi tinitlere dair igeriginde cihazin her tiirlii teknik semalarini,
bilesen parga listelerini, bakim/onarim ve kalibrasyon 6l¢timlemesinde kullanilacak
belgeleri, ariza tespit ve takip dokiimanlarin (kullanic kilavuzlari, servis manuelleri ve
servis el kitaplar), her cihaz igin 1 (bir) tanesi Tiirkce ve dijital olmak {izere 2 (iki) niisha
olarak idare tarafindan belirlenen, cihazdan sorumlu teknik personele cihazlarin teslimati
sirasinda ticretsiz olarak verilmelidir.

5. Cihazlar ile birlikte teslim edilmesi gereken programlar orijinal olmali ve tiim
lisanslar yiiklenici tarafindan hastaneye iicretsiz teslim edilmesi gereklidir. Teslim edilen
lisanslarin ve/veya programlarin siire sinirlars kesinlikle olmamalidir. Yiiklenici bu hususu
taahhiit etmelidir.

6. Yiiklenici, cihazlarin teknik bakim ve onarimlarinin yapilabilmesi icin profesyonel
diizeyde tecriibesi bulunan teknik eleman/elemanlari biinyesinde istihdam edecegini yazili
olarak taahhiit etmeli ve Klinik destek eleman; kartina sahip oldugunu gosterir belgeyi
idareye vermelidir.

7. Cihazlarin her tiirlii tiretici hatalarina karsi en az 5 (bes) yil siire ile {icretsiz yedek
parga, periyodik koruyucu bakim garantisi ve garanti sonrasinda en az 10 (on) y1l siire ile
ticreti karsiliginda yedek parca ve bakim garantisi olmalidir.

8. Yiklenici iinitlere ait garanti belgelerini Idare adina diizenletmek ve orijinal
niishalarini Idareye teslim etmekle miikelleftir. Bu siireler icinde iinitin ¢arpma, vurma gibi
dis yapiya yapilan fiziksel darbelerle kirilmalara neden olan tutanakla tespit edilmis
kullanici hatalari disindaki arizalarinin onariminda yedek parga, sarf malzeme ve bakim
onarimdan firma ticret talep etmeyecektir.

9. Yiklenici, yedek parga fiyat listesinde belirtmedigi yedek parga ve aksesuarlari
licretsiz temin edecegini taahhiit etmelidir.

10. Idare teknik servis hizmetleri almak i¢in bakim-onarim sozlesmesi yapmak zorunda
degildir. Firma bu s6zlesme yapilmasa da ticreti mukabili idarenin onarim-bakim.-
kalibrasyon ve yedek parca talebini karsilamak zorundadir.

Montaj ve Demontaj

1. Yiiklenici, cihazlar ticretsiz olarak monte edecek ve tiim malzeme ve aksesuarlari ile
calisir durumda teslim edecektir. Montaj igin gerekli tiim malzeme ve masraflar ytiklenici
tarafindan karsilanacaktir. (var ise; aski aparati vb.)
2. Yiklenici cihazin teslimini takip eden 10 is giinii icinde bakim ve kalibrasyon periyot
planini hazirlayip idareye teslim etmelidir. &
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3. Cihazlarin yiiklenicinin kurulum yaptig1 mekanin disinda farkl bir yere tasinmasi
gerektiginde, yiiklenici tarafindan cihazin demontaj1 ve montaj1, gerekli kalibrasyon
Olg¢timleri tekrar yapilacak ve sistem calisir halde teslim edilecektir. Bu islemler ticretsiz
yapilacak ve sadece garanti siiresince gegerli olacaktir. Cihazlari olusturan {initelerin
monte edilecegi mahallerin montaja hazir hale getirilmesi i¢in tiniteler ile olan her tiirli
baglantilarinin yapilarak ¢alisir hale getirilmesi, idare tarafindan gergeklestirilecektir.

4. Garanti siiresi bittikten sonraki demontaj-montaj islemi ticreti sistem/cihaz/iriin satin
alma fiyatina orami 1-3 yil arasi i¢in en fazla %2, 4-10 yil aras1 i¢in % 4’1 gegmemelidir.
5. Garanti siiresince hig yer degisikligi yapilmamis ise garanti bitiminden sonra cihaz bir
sefere mahsus idare tarafindan oda veya yer degisikligi yapilmasi istenildiginde demontaj
ve montaj islemi yiiklenici tarafindan ticretsiz olarak yapilacaktir.

6. Montaj esnasinda meydana gelebilecek her tiirlii ingaat, mekanik, elektrik, kaza ve
benzeri istenmeyen durumlardan, ilgili hasar ve zararlardan yliklenici sorumlu olacak; bu
sebeple ortaya ¢ikabilecek her tiirlii ek maliyetler ve tazminatlar yukleniciye ait olacaktir,
7. Tasarim ve imalat hatas: nedeniyle cihazin neden olacagi yaralanma ve &liimle
sonuglanan kazalardan ve her tiirlii maddi hasardan ylklenici sorumludur,

8. Cihazlar ile ilgili olarak, yurtdisi {iretici tarafindan yayinlanan herhangi bir uyar
olmasi durumunda yiiklenici idareye resmi yazi ile durumu agiklayici bilgi yazisi ve
diizeltici faaliyet plan ile ilgili bilgi géndermelidir.

9. Yiiklenici cihazin kurulumu ve ¢alismasi esnasinda alinmasi gereken her tiirlii
glivenlik sistemlerini kurmak ve uyarilarini yapmakla yiikiimlidiir. Bu yukimliltigi yerine
getirmediginde olusabilecek her tiirlii maddi-manevi tazminat gerektirecek durumlardan
(yangin, 6liim ve yaralanma vb) ytiklenici sorumludur,

10. Cihaz idareye teslim edildikten sonra gerek montaj sirasinda ve gerekse montaj sonrasi
testler, dl¢timlemeler ve bakim/onarim sirasinda, garanti siiresi i¢inde olsun veya olmasin,
higbir firma personeli yanlarinda o cihazdan sorumlu idarenin uygun gorecegi teknik
personeli olmadan cihaz odasina giremez ve cihaza miidahalede bulunmaz.

Sartnameye Uygunluk ve Cevaplar

1. Firmalar sartname maddelerine ayri ayr ve Ttirkge olarak sartnamedeki siraya gore
cevap vereceklerdir. Bu cevaplar "....... marka, ............ model, ................ cihazi
teklifimizin sartnameye uygunluk belgesi" bashgi altinda firma antetli ayr1 bir kagida
yazilmis ve imzalanmis olmalidir. Bu cevaplarda "okunmustur, goriilmiistir, uygundur”,
vb. kelimelerle kisa cevaplar verilmeyecek, cevaplar tam ciimle olacaktir. Bu cevaplar
orijinal dokiimanlari ile kargilastirildiginda herhangi bir farklilik olmamalidir. Bu belgeyi
vermeyen firmalarin teklifleri degerlendirmeye alinmayacaktir.

2. Sartnameye Uygunluk Belgesi hazirlamayan ve sartnamede istenilen 6zellikleri
saglamadigi tespit edilen firmalarin teklifi ret edilecektir.




